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Numéro d'inventaire: 22223
 
Scie à ruban 
MEP SHARK 230-1 NC HS 5.0 
2022

Données techniques
Capacité de coupe: rond 230 mm

   Carré 230 mm

   Plat 230 mm

Longueur min. de la chute 70 mm

Exécution:

   Automatique

Vitesse de coupe:

   Variateur (réglage progressif)

      de 15 m/min

      à 100 m/min

Longueur de la bande 2950 mm

Largeur de la bande 27 mm

Epaisseur de la bande 0.9 mm

Puissance du moteur de la scie 2.2 kW

Puissance total 3.9 kW

Poids de la machine env. 1000 kg

Encombrement machine:

   Longueur 1864 mm

   Largeur 1655 mm

   Hauteur 1900 mm

SHARK 230-1 NC 5.0, electro-hydraulic two-column fully automatic bandsaw

with semi-automatic and fully automatic mode.
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Max. remnant length 70 mm. Bundle cuts 230 x 230 mm.

Numerically controlled sawing machine with the new MEP 50- Windows based

control.

Material feed with stepper motor via ball screw mounted on opposing ball

bearings.

Single stroke 500 mm - repeatable to saw any length.

Easy programming - enter cutting length and number of pieces and press

"START".

Electronic belt tension control.

Automatic monitoring of the cutting load by a servo valve mounted directly on

the cylinder.

Rotation control of the band with immediate stop in case of a jammed saw

band.
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