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Industriestrasse 22
CH-2555 Bruegg

Inventarnummer: 20889

CNC Drehmaschine
SCHAUBLIN 180 CCN R-T
FANUC 0i-TD

Technische Daten
Drehdurchmesser maximal
Drehldnge maximal
Revolverschlitten:
Langsweg (Z-Achse)
Planweg (X-Achse)
Revolver:
Anzahl Positionen
Werkzeugschaftquerschnitt
Werkzeugaufnahme: VDI
Spindelnase
Spindeldrehzahlen:
Stufenlos
von
bis
Reitstock Pinolenweg
Morse Konus
Arbeitsvorschub
Anschluss 50Hz  3x
Maschinengewicht ca.
Abmessungen Maschine:
Lange
Breite

Hohe

3

RUGG/BIENNE

T+41323733444
F+413237348 27

muu.en MACHINES SA

E sales@mullermachines.ch
W www.mullermachines.ch

330 mm
655 mm

721 mm
243 mm

20 mm
30
A2-5

50 U/min
5000 U/min
80 mm

5 MK
0-5m/min
400 Volt
2640 kg

2301 mm
1460 mm
1676 mm
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LE TOURNAGE CCN-DREHEN - CCN-TURNING -
CCN - AUSSI SO EINFACH UND AS SIMPLE AND
SIMPLE ET FLEXIBLE FILEXIBEL - FLEXIBLE AS
QUE LE TOURNAGE WIE DAS KONVENTI- CONVENTIONAL
MANUEL ! ONELLE DREHEN'! TURNING!

Le tour CCN (Conventionnelle Com- Die Drehmaschine CCN (konventionelle ~ The CCN (conventional control
mande Numérique) allie les avantages nummerische Steuerung) vereint die numerical) lathe combine the

de la commande numérique et la Vorteile der nummerischen Steuerung advantaged a numerical control
simplicité d'emploi d'un tour conven- und die einfache Anwendung der kon- and the simplicity of a conventional
tionnel. ventionellen Drehbank. lathe.
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55 (A2+6)

Aires de travail -~ Revolver outils fixes et tournants
Arbeitsbereiche — Revolver mit festen und angetriebenen Werkzeuge
Working areas - Rotating turret with fixed and driven tools

i

e

1

© Muller Machines SA | Technische Daten und Fotos unverbindlich. | 20889 - SCHAUBLIN 180 CCN R-T | Seite 3




Axe C pour la version R-TM
C-Achse fiir R-TM Version
C Axis for R-TM version

Lunette fixe &8 chamiére — Aufidappbare five Linette — Hinged stationary steady
0180-70200-000

DONNEES TECHNIQUES

Capacités
Hatour o poirin au-dussus da banc

TECHNISCHE HAUPTDATEN

Acbeitstrereiche
Sprrennione uber ger Wi

TECHNICAL DATA

Capacitios
Heught of centrms over bed
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Cusrotrn marrum aciis au-dessus du chaiat

Poassace o s mamu 0 pince

Serrags preumatiqus
Terem aain e sereage regladin e 4 S bars
Axs C

incrément crograrmmatie

reTolton

Blocage or broche preurafious. couple de tiocage & § bars

Chariot croisé
Course rarswersale. e X

e

Entrainement per rroteur AC: coupie confinu / inferrmitterd

Awarces
Avaroms O traval, axes X o 7, tam dtage

Syatérme d ouniiage Revoiver
Fuushon normsksse des pori=-outis

Nofmtee de statons Joulls umants

Enirainesment par rrfeur AC: coupke Conticu / iesrrittent
Vitesse de broche

Secton masmale dos cusis

Cortre-poupés preunatigus
Gl 0 foures de s roche
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Corntre-poupés & croisilions (uniguement d'appui)
b o fourres de fa broche

Course de s roche

Frassion de s paroe

Encombrament et poids
Poicts vt aperosimatd os (o machine
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Masmater Durchmestar ater dorm Scriten

Spindelsiock A2-5/ A2-8
‘Sieclel fr ,SCHAUBLIN -Soarvizangen

AC-Mokorsriiet, Lovtng Doser- /L

" g

Preumatische Spannvorrichtung
Firguboriiar a.siake Sparviasall bel 5 Bar

AAnaimm turrarg diamee:

Maximm throughbore wie coliet

Headstock A2-5 /A28
R e Ch

e wond

motcr crive. Powes contiruos  infermatient
et : NED o
Praumatic clamping
Adustatie axisl Sampig Kece, # § bar

C Axis

Prograrmeratie nermont

C-chse
ALY
ngsiraft bei 5 Bar
Kreuzschbtien
Ouerueg, XoAchse
G Motcraniats Ouxar | Liertrachancis Lalsturg
Langswen, SActse

AC-Motoranieicts Couer / Lnkerbrectende Laisturg
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Kiimitt sl e
Famsungvermégen des Tanvs
 Pumpeniirdermenge.

Pumponireranck

Abmesungen und Gawicht

AC motor drive: continuous

Carniiage
Trarsverss sirokn, Xeaxs

AL motor drive: contiruons / ntarmattent tonue
| Pl o,

Feods
ok foecta. X- and Z-axm
Feapic femc, X2 Zrain

Toolng aystem: Revoiver
Strsrazea i o
b e

Pumiber of rotaling tooi ststions

Maxirum ool size

AC mtor drive: contngs | rlermatier forus
- Soinche smed

Taddsto ck oper sied Frewrmatic

Sincie siroe

Tasistock operated with Starwhes (oaly 1o support
Spincie per

Extornad carmoter of e spnde

Sorcde siroee

Coolant supply

Tark capacity

Furs prosure

Dvmenvusory 2md wengnt
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Spindeidretrahlen und Laistungen
Spinde speed and power
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Vitessa da la Drochs en min
Spancsiaeroanion UAN - SEnde Spaads in AP
Nez de broche A2-6 Vitesses et couples 3 la broche
Spirdelnsse A2-6 Spinceldrefzahlen und Drefimomente
Spindle speed and torque

Spirdle nose A2-6
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Microscope de mise 3 xéro des outils / de cendrage des outls Cantre-poupée pneunaticue Mo. 5

Wericeug-Nulsiskngemiroskop / Werkceug-Zentner-mikrasiop Pneumatischer Reitsiock Ma. 5
Tooks zero setting micaoscope / centring microscope Preumatic talstock Mo. 5
0180-60000-000 / 0180-60010-000 0180-65200-001

Semele + Porte-outl de centrage amigre

Sofdle + Hinterer Zentrier Stahhalter
Traveling steady Sadde + Rear centering toal holder
0180-70100-000 0180-58250-000 / 0180-53240-000
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